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1. URCENI

Olej motorovy SVP SAE 15W/40 je urden k celoroénimu mazani nepiepliiovanych
1 vysoce piepliiovanych vysokovykonnych vznétovych motor pracujicich za téZkych podminek,
poskytuje ucinnou ochranu motori proti opotiebeni, tvorbé tsad, pfipadné proti ole$t'ovani
vnitinich ploch valci. Je pouzZitelny v rozsahu okolnich teplot od -25°C vySe. Déle je urlen pro
mazani Celnich ozubenych pfevodii uréené techniky a jako napli pro motory a pfevodové systémy
pii ukladani techniky.

2. FORMULACE

Olej motorovy SVP SAE 15W/40 se vyrabi ze selektivné rafinovaného mineralniho oleje,
pfipadné miZe byt vyroben ze syntetickych slozek nebo kombinaci téchto dvou komponentt.
Zékladovy olej musi byt upraven funkénimi aditivy, zejména mus{ obsahovat antioxidant,
detergentné-disperzni a protiodérové ptisady, inhibitor koroze a miiZe obsahovat vhodné
protipénivostni a polymerni piisady. K jeho vyrobé se nesmi pouzit aditiva s obsahem chléru.

2.1. Pozadavek na konedny vyrobek

Olej motorovy SVP SAE 15W/40 musi spliiovat viechny predepsané hodnoty fyzikalng-
chemickych parametrti a dalsi jakostni poZadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VIS PHM*). Musi byt zaji$téna
stabilita findlniho vyrobku béhem pozadované doby skladovani a v pribghu pouziti. Souéasné musi
vyhovét pro pouZiti v uloZené technice z hlediska stability a z hlediska ochrany proti korozi.

Olej motorovy SVP SAE 15W/40 podle této VIS PHM musi vyhovovat minimalng
vykonovym tiidam ES, E6, E7. E9 podle specifikace ACEA a minimalng vykonové t¥d& CI-4 podle
specifikace API. PoZadavek na vy3§i vykonovou t¥idu z hlediska uziti kvalifikovaného produktu se
stanovuje podle platného ptedpisu pro provoz techniky zavedené do pouZivani v ACR. Pozadavek
na jakost a a nizsi resp. vy3si vykonnost motorovych oleji je rozlifen ve VIS PHM 2-11-P a VJS
PHM 2-12-P.

3. TOXICITA

Olej motorovy SVP SAE 15W/40 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialné
karcinogenni slozky a musi spliovat podminky zékona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a
chemickych piipraveich (chemicky zékon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Olej motorovy SVP SAE 15W/40 nesmi vykazovat separaci nebo zménu barvy nebo tvorbu
Usad béhem miniméalng 5 let skladovani a hodnoty jakostnich ukazatelti musi leZet v povolené
toleranci. Olej musi byt pIné misitelny s oleji podle této VIS PHM, ptipadné podle STANAG 7091.

Stanoveni stability a misitelnosti se provede podle FED-STD-791D, met. 3470. Pro stanoveni
misitelnosti se pfi zavadéni nového vyrobku preferuji vojskové zkousky na realné technice.

5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

Vtabulce T jsou uvedeny vSeobecné fyzikalng-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrG tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikaéni zkousky typu A provadéné
v Centralni laboratofi PHM resortu MO pfi kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci
pfejimky vyrobku do resortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).
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Tabulka IT obsahuje specialni zkousky, které jsou vyzadovany mezindrodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, popt. ZF) anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti
vyrobku, vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroven s parametry
tabulky I) vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci, pokud z diivodu obchodniho prava nemiize
predloZit deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem
techniky (pro kterou je uréen), provozované u organiza¢nich celkd resortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote, provadgjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
Por. i e F OM - SVP Zkusebni
.. Fyzikdlné-chemické viastnosti ;
dis. > 15W/40 predpis Pozn
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Kinematicka viskozita p#i 100 'C (mm’s™) 12,5-16,3 CSN EN ISO 3104
ASTM D 445
3. |Hustota pii 15 'C (kg.m™) zédznam CSN EN ISO 3675 2)
ASTM D 1298
4. |HTHS pii 150°C a gradientu st¥ihové rych- 3,7 ASTM D 4741 3)
losti 1065‘1, (mPa.s), vice nez
5. | Bod tekutosti (°C), max. -25 ASTM D 97
CSN ISO 3016
nebo
6. |Cerpatelnost (°C) pii -20 °C, (Pa.s), max. 30 ASTM D 3829 3)
pfi -25 °C, (Pa.s), max. 60 ASTM D 4684
7. | Dynamicka viskozita pfi -20 °C (Pa.s.), ASTM D 5293 3
min./ max. 357 74 CSN 65 6259
8. |Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 195 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
9. | Sulfatovy popel (% m/m), max. 2,0 CSN ISO 3987
ASTM D 874
10. | CCT minus popel [% m/m], max. 0,50 ("ZSVN EN ISO 6245
CSNISO 6615
11. | Pé&nivost, objem pény /kolaps (cm’/cm®) CSN ISO 6247
- pti 24 °C (sekvence I), max. 10/0 ASTM D 892
- pii 94 °C (sekvence II), max. 50/0
- pii 24 °C/ 94 °C (sekvence III), max. 10/0
- pti 150°C (sekvence IV), max. 200/50 ASTM D 6082 3)
12. |TBN (mg KOH.g"), min. 12 CSN IS0 3771 3)
ASTM D 2896
13. | Odpativost pii 250°C za 1 hodinu, 13 CEC-L-40-A-93 3)
(% m/m), max. ASTM D 5800
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Tabulka I (pokra¢ovani)

Pot., T i 5 ; OM - SVP Zkusebni
s, Fyzikdlné-chemické vlastnosti 15W/40 pbatnis Pozn.
14. | Stfihova stabilita, Bosch. injektor, 30 cyklt CSN EN ISO 20844
- viskozita pi 100 °C (mm>.s™ ), min. 12 CEC-L-14-A93
15. | Ochrana proti rezivéni: nepiitomnost ASTM D 665, met. A
- destilovana voda koroze
16. |FZG test, A 20/8,3/90, nevyhovujici stupefi, CSN 65 6280
min. 11. CEC-L-07-A96
DIN 51354
ASTM D 5182
17. | Obsah prvki [% m/m]: zaznam ASTM D 5185 3)
- P ASTM D 6481
- S
- Ca
- Zn
Tabulka II
Por. T - . OM - SVP Zkusebni
s, Fyzikdlné-chemické vilastnosti 15W/40 el Pozn.
1. | Vliv na pryze, 7 dnii : CEC L-39-T-96
a) RE1
- zména objemu (%) -1/+5
- zména tvrdosti (body) -1/+5
- odolnost v tahu (%) -50/+10
- protazeni pied pretrzenim (%) -60 /+10
b) RE2
- zména objemu (%) -5/+5
- zména tvrdosti (body) -5/+5
- odolnost v tahu (%) -15/+10
- protazeni pred pretrzenim (%) -35/+10
¢) RE3
- zména objemu (%) -1 /430
- zména tvrdosti (body) -25/+1
- odolnost v tahu (%) -45/+10
- protazeni pied pretrzenim (%) -20/+10
d)RE4
- zména objemu (%) -5/+5
- zména tvrdosti (body) -5/45
- odolnost v tahu (%) 20/+10
- protazeni pfed pfetrzenim (%) -50/+10
2. | Vliv na PAC pryz 168 h/120 °C CSN ISO 1817 4)
- zména objemu ( % ) 1-10 objemova metoda
3. |Dlouhodoba ochrana proti korozi a rezivéni vyhovuje CSN 03 8131,
rezim A(c)
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Tabulka II (pokradovani)

Por. iy e - OM - SVP Zkusebni
s, Fyzikdlné-chemické viastnosti 15W/40 edte Pozn.
4. | Vysokoteplotni oxidace: ASTM D 6984
- zvySeni viskozity pfi 40°C po 80 hodinach, sekvence IIIF
(%), max. 275
- opotiebeni vacky a zdvihatka ventilu, (um),
max. 20
- primérné mnozstvi usazenin na pistu (body)
min. 4,0
- primérné mnozstvi laku na plasti pistu,
(body), min. 9,0
- pocet zalepenych tésnicich krouzkid Zadny
5. |Nizkoteplotni kaly: ASTM D 6593
- pramérné kaly v motoru (body), min. 7.8 sekvence VG
- mira zneci$téni vahadla kalem (body), min. 8.0
- pruimérné mnozstvi laku na plasti pistu
(body), min. 75
- primérné mnozZstvi laku na motoru (body).
min. 8.9
- horké zalepeni tésniciho krouzku zadné
- ucpani sitka oleje (% plochy), max. 20
6. | Stabilita a misitelnost vyhovuje FED-STD-791D,
metoda 3470
Poznamky:

1) Olej musi byt ¢iry a homogenni a nesmi obsahovat viditelnou vodu nebo negistoty.

2) Predepsané zkusebni metody Ize nahradit zkouskami podle CSN EN ISO 3838, CSN EN ISO 12185
anebo ASTM D 4052 .

3) Vyhovujici hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

4) Pro stanoveni se pouzije pryz typ H dle Def.Stan. 93-52 nebo jeji ekvivalent.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako olej motorovy SVP SAE 15W/40, uréené pro provoz vojenské
techniky, podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135
a STANAG 3149.

Zodpoveédny za kvalifikaci vyrobkl je feditel Sekce podpory MO. Pfiznand kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), ¢) a d). Pro kvalifika¢ni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek oleje o objemu alespon 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni Fizeni

a) Bezpecnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohldSeni o shodé podle zdkona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).
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b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a &islo vyrobku, vyrobni ndzvy nebo
vyrobni €isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve finalnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfislusnych specifikaci OEM pro techniku provozovanou u organiza¢nich
celki MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové tirovné podle této VJS PHM, oficialng vydana
organy odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobee nebo doklad
o vykonovych testech podle ACEA nebo klasifikace API v platném zn&ni.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&Zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledii. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pribéhu platnosti kvalifikaéni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikaénimu Fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
motorového SVP SAE 15W/40 nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt pravidelng
provadéna v intervalu 5 let od doby plivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
mus{ byt uvedena minimaln& nasledujici data: NATO Code, obchodni nézev, datum vyroby nebo
expedice, ¢islo vyrobni SarZe, bezpecnostni oznaceni, udaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale
pfipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na
jakostnim dokladu dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENi JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VIS PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN
ISO 3170 nebo ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Pfedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VJS PHM. Pii zkouseni oleje
motorového SVP SAE 15W/40 se ptfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi
kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti oleje motorového SVP SAE 15W/40 musi byt pouZity
metody podle piislunych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS PHM a stanovené vysledky
musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zékladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovéfovani jakosti

Kontrola jakosti oleje motorového SVP 15W/40 pied jeho dodavkou do resortu MO a v ramei
piejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti daného
vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce vramci resortu MO se Fidi prisludnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem &. 100/2013 Ministerstva
obrany ..Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v resortu Ministerstva
obrany*, ze dne 10. #{jna 2013.

8.3. Kontrola jakosti pii prejimce do resortu MO

Pfed dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajiSténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infratervené spektroskopie nebo jinou vhodnou metodou, pokud
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nebylo v ramci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikaéni ovéfeni
jakosti u ptedem dodaného vzorku z vyrobni 3arZe v Centrélni laboratoi PHM resortu MO.

Pred pfejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uZivéni
u organizaénich celkli MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani materidlem
MU 3.0 u organiza¢niho celku resortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou %ari. Po odbéru
vzorku z dané dodavky (SarZe) se v Centralni laborato¥i PHM resortu MO provede kontrola jeho

Jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled (vizualng) Sulfatovy popel
Kinematicka viskozita pti +100 °C Pénivost
Bod vzplanuti v 0.k. IC spektroskopie

V piipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt zabezpeteno provedeni tplného rozboru
jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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